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1. Wstęp 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące montażu balustrad 
mostowych dla obiektów mostowych w związku z budową kładki pieszej na działce o numerze 
geodezyjnym 563/1 i 583 w miejscowości Łobżenica. 

1.2. Zakres stosowania ST  

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  

1.3. Zakres robót objętych ST  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót montażowych 
balustrad na obiektach mostowych i obejmują: 

a) montaż balustrady z profili stalowych z wypełnieniem z metalowej siatki 
zgrzewanej wraz z zamocowaniem słupków do płyty pomostu oraz gzymsów 
skrzydeł , 

b) oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne balustrad, 
 
1.4. Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne". 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 
z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inżyniera.  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne".  

2. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST D-
M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Zgodnie z Ustawą o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 
2004 r., wyrób budowlany (materiał) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robót 
budowlanych, jeżeli jest  

− oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,  
− umieszczony w określonym przez Komisję Europejską wykazie wyrobów mających 

niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa 

Producent wyrobu budowlanego winien dołączyć do wyrobu krajową deklarację zgodności. 
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Sposób deklarowania oraz oceny zgodności wyrobu budowlanego określa Rozporządzenie 
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodności 
wyrobów budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 
2041 z 2004 r.) 

2.2. Konstrukcja balustrady  

Przedmiotem niniejszej ST jest balustrada stalowa z wypełnieniem z metalowej siatki 
zgrzewanej o oczkach szerokości 30x30mm (stal nierdzewna). Słupki balustrad zaprojektowano z 
blachy gr. 12 mm o szerokości zwężającej się ku górze od 150 mm do 70 mm, a pochwyt i 
przeciąg dolny z profili zamkniętych. 
 
2.3. Materiały do wykonania balustrady 

Materiały do wykonania robót powinny być zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i 
ST. 

2.3.1. Profile do wykonania balustrady 

Profile do wykonania balustrady to: 

– poręcz: profil 80×40 mm, 
– słupki: blacha  gr. 12 mm wysokość 1136mm, 
– wypełnienie:  moduły wypełniające wykonane ze stali nierdzewnej (siatka i ramka), 
– przeciąg dolny: profil 60×40 mm, 
– elementy dylatacyjne: blachy o wymiarach dostosowanych do przesunięcia.  

lub 

– profile zimnogięte lub walcowane zamknięte (zgodne z Dokumentacją Projektową), 

Profile powinny być wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 lub równoważnej wg PN-
EN 10025-2. Wszystkie ostre krawędzie stalowe powinny być zaokrąglone promieniem 2 mm. 

2.3.2. Zakotwienie za pomocą kotew stalowych 

Elementy zakotwienia:  

a) Kotew: 

– blacha 150x12x150 mm ze stali St3S wg  PN-S-10052:1982 lub równoważnej wg 
PN-EN 10025-2:2007,   

– pręty ∅ 12 mm ze stali A-II lub A-IIIN wg PN-H-93215:1982. 
 

b) zalewka z zaprawy niskoskurczowej 
 
2.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne  

Wszystkie elementy stalowe balustrad (poza panelami ze stali nierdzewnej) powinny być 
przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN 
ISO 1461:2000.  
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3. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Balustrady należy montować ręcznie.  

Do wykonania robót Wykonawca powinien dysponować lekkim sprzętem - spawarką, 
sprzętem do prostowania elementów balustrady, sprzętem do malowania ręcznego lub 
natryskowego. Do przygotowania zaprawy niskoskurczowej należy stosować mieszadło 
wolnoobrotowe. 

4. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

4.2. Transport segmentów balustrady 

Transport segmentów balustrady może się odbywać dowolnymi środkami transportu 
z zachowaniem ogólnych warunków bezpiecznego transportu stalowych elementów 
konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas transportu należy stężyć np. za pomocą prętów 
∅ 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.  

Elementy nie powinny wystawać poza gabaryt środka transportu. W czasie transportu należy 
zwracać uwagę, aby nie została uszkodzona powłoka antykorozyjna. Stalowe elementy pokryte 
powłoką gruntującą powinny być przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementy 
zagruntowane, ale bez międzywarstwy powinny być chronione przed wpływami temperatury. 
W trakcie transportu elementy te powinny być zabezpieczone gumowymi lub filcowymi 
podkładkami przed obtarciami. Zagruntowane elementy powinny być składowane na 
drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30 cm prześwitem nad ziemią. Zagruntowane 
elementy mogą być transportowane tylko po całkowitym wyschnięciu farby. 

5. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”.  

5.2. Zasady wykonywania robót 

Sposób wykonania robót powinien być zgodny z dokumentacją projektową i ST.  

Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 

c) roboty przygotowawcze, 
d) montaż balustrady,  
e) roboty wykończeniowe. 
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5.3. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót należy, na podstawie Dokumentacji Projektowej lub wskazań 
Inżyniera: 

f) ustalić materiały niezbędne do wykonania robót, 
g) określić kolejność, sposób i termin wykonania robót. 

 
5.4. Montaż balustrady 

5.4.1. Montaż balustrad ze słupkami mocowanymi za pomocą kotew 

Kolejność montażu balustrad ze słupkami mocowanymi za pomocą kotew obejmuje 
czynności:  

1) w płycie pomostu, przed jej zabetonowaniem, należy osadzić blachy z kotwami i tak 
zastabilizować, aby nie przesunęły się w czasie betonowania. Blachy powinny być 
osadzone 35 mm poniżej poziomu płyty pomotu, 

2) należy ustawić słupki i wyregulować je wysokościowo, ewentualnie stosując kliny 
wyrównawcze, 

3) montaż siatki zgrzewanej ze stali nierdzewnej, 
4) przyspawać słupki do blach z kotwami, 
5) uzupełnić powłoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawania, 
6) wnęki na słupki balustrady należy wypełnić zaprawą niskoskurczową. 

Ze względu na różnice potencjałów elektrochemicznych zwraca się uwagę na odizolowanie 
elementów ze stali nierdzewnej (śruby, nakrętki, podłkładki oraz mocowanie panelu 
wypełniającego) od elementów ze stali konstrukcyjnej, poprzez zastonowanie przekładki 
nylonowej lub polipropylenowej gr. 3 mm. Dodatkowo na śruby na szerokości styku różnych stali 
nałożyć osłonkę termokurczliwą. 

Nawierzchnię epoksydową na płycie pomostu należy wykonać po stwardnieniu zaprawy 
niskoskurczowej.  

5.4.2. Zabezpieczenie antykorozyjne 

5.4.2.1. Ocynkowanie ogniowe 

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementów stalowych 
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w wytwórni. Na placu 
budowy, przed przystąpieniem do spawania należy usunąć powłokę cynku z obszaru spawania. Po 
zespawaniu wszystkich elementów należy w miejscu spawów uzupełnić ubytki ochrony 
antykorozyjnej przez ręczne nałożenie kilku warstw farby cynkowej, aż do uzyskania o 30 µm 
więcej niż grubość pierwotnej powłoki. Należy również uzupełnić ubytki powłoki cynkowej 
powstałe w czasie transportu i montażu, zgodnie z zaleceniami Inżyniera. Zaleca się 
zabezpieczenie poprzez cynkowanie ogniowe o grubości minimum 80 µm 

5.5. Roboty wykończeniowe 

Roboty wykończeniowe powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Do robót 
wykończeniowych należą prace związane z dostosowaniem wykonanych robót do warunków 
budowy obiektu i roboty porządkujące.  
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6. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

h) uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu 
i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty 
techniczne, ew. badania materiałów wykonane przez dostawców itp.), potwierdzające 
zgodność materiałów z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji, 

i) ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania 
robót, określone w pkcie 2 lub przez Inżyniera, 

j) sprawdzić cechy zewnętrzne elementów balustrady (sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 
elementów balustrady należy przeprowadzić na podstawie oględzin przez ocenę 
uszkodzeń na powierzchni poszczególnych elementów oraz kompletności balustrady). 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Kontrola materiałów 

6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady 

Materiały należy sprawdzać na podstawie atestów producenta, potwierdzających ich zgodność 
z wymaganiami ST. 

6.4. Kontrola montażu balustrady 

Dopuszczalne odchyłki montażu balustrad: 

k) odchylenie słupka od pionu ± 0,5%, 
l) odchyłka w odległości ustawienia słupka od krawędzi jezdni ± 0,5 cm, 
m) odchyłka od prostoliniowości wykonanej balustrady 0,5%. 

Należy skontrolować styk słupka z powierzchnią betonu płyty pomostu - powinien być 
szczelny, a zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odpływ wody był na zewnątrz.   

6.5. Siatka zgrzewana  
Siatka zgrzewana oraz śruby, nakrętki, podkładki oraz mocowania panelu wypełniającego 

wykonane ze stali nierdzewnej muszą być odporne na działanie korozji atmosferycznej, korozji 
wywołanej działaniem kwasów, zasad, roztworów soli i innych środowisk korozyjnych, oraz 
odpowiadać wymaganiom normy PN-H-86020, określającej skład chemiczny stali, jego 
dopuszczalne odchyłki jak również jej właściwości fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadać 
zaświadczenie o jakości. 

  
6.6. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady 

6.6.1. Kontrola ocynkowania ogniowego 

Wykonanie ocynkowania ogniowego należy sprawdzić zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000. 
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7. Obmiar robót 

Jednostką obmiaru jest 1 m (jeden metr) zmontowanej balustrady. 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne". 

8. Odbiór robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M.00.00 00. "Wymagania ogólne". 

9. Podstawa płatności 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne". 

Cena wykonania robót obejmuje: 

- roboty przygotowawcze i pomiarowe, 
- oznakowanie miejsca robót, 
- zakup, transport i składowanie materiałów, 
- zakup i dostarczenie pozostałych czynników produkcji, 
- montaż słupków balustrady do kotew lub osadzenie słupków we wnękach, 
- wyregulowanie wysokościowe i w planie balustrady,   
- wykonanie modułów wypełniających ze stali nierdzewnej (siatka i ramka), 
- wykonanie dylatacji balustrady, 
- wykonanie uszczelnień podstaw słupków, 
- zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez ocynkowanie ogniowe, 
- wykonanie naprawy zabezpieczenia antykorozyjnego miejsc, w których to 
zabezpieczenie zostało uszkodzone w trakcie transportu i montażu 
- wykonanie badań kontrolnych wg pktu 6, 
- oczyszczenie terenu robót. 

10. Przepisy związane 

PN-EN ISO 1461:2000 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową 
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania 

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Część 2: 
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych 

PN-S-10052:1982 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie 

PN-H-93215:1982 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu  

PN-H-86020 „Stal odporna na korozję, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.” 

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 
i wytrzymałościowych 

PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu (zastąpiona przez PN-EN 
12620:2004) 
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PN-EN ISO 527-2:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie właściwości mechanicznych przy 
statycznym rozciąganiu. Warunki badań tworzyw sztucznych 
przeznaczonych do prasowania, wtrysku i wytłaczania 

DIN 53505:2000 Prüfung von Kautschuk und Elastomeren – Härteprüfung nach 
Shore A und Shore D (Badania gumy i elastomerów. Badanie 
twardości metodą Shore A i D) 

Katalog detali mostowych, GDDKiA, Warszawa, 2002/2004 

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 

Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97  

Procedura badawcza IBDiM Nr SO-3 

 
 
 


