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1. Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji symagania dotycce wykonania i odbioru robét
przy wykonaniu i montau tozysk elastomerowych na budowanych obiektacynrerskich w
zwigzku z budown kmoadki pieszej na dziamce o numerze geodezyjnym 563/1 i 583 w
miejscowomnci mobmenica.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument i kdadray przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych Specyfikach

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotygrowadzenia rob6t zwitanych z
wykonywaniem i montzem tazysk elastomerowych na obiektach mostowych i obejmuj

* - wykonanie i montatozysk statych, jednokierunkowych oraz wielokierunkavy
0 nasnaosci 100 kN.

1.4.Okreslenie podstawowe

1.4.1. taysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeni@siesit z przsta lub belki na
podpoe, umazliwiajgca jednoczéie obroty przekrojow podporowych psta lub belki i,
ewentualnie, przemieszczenia¢sta lub belki w ptaszczyie podparcia.

1.4.2. taysko nieprzesuwne - #tgsko uniemaliwiajagce przemieszczenia pita w
ptaszczynie podparcia.

1.4.3. Laysko przesuwne - kysko umaliwiajace przemieszczenia pista w ptaszczinie
podparcia, w jednym lub wielu kierunkach.

1.4.4. Laysko elastomerowe odksztatcalne zysko wykonane z dych odmian gumy (np.
neoprenu) lub innych polimeréw (np. poliuretanwbrwjonych lub nieuzbrojonych blachami
stalowymi.

1.4.5. taysko elastomerowslizgowe - tazysko elastomerowe odksztaicalne przesuwne
wykonane z bloku elastomeru pokrytego PTFE, poyktdmaze sk slizga¢c polerowana piyta
stalowa.

1.4.6. Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo szuoe, fluorowglowe, o bardzo matym
wspotczynniku tarcia.
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1.4.7. Pozostate ok&enia podstawowe ags zgodne z obowzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w Specyfdfa D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentagj Projektovs, ST i poleceniami liyniera.
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania oddlne

2. Materiaty
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow.

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodn& materiatdbw z dokumentacprojektowy

Materialy do wykonania rob6t powinny dyzgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST. Dla wszystkich zastosowanychtenatow Wykonawca przedstawi
Polskg Norme lub aktuala aprobag techniczg wydary przez IBDIiM.

Wykonawca dostarczy ignierowi z&wiadczenia producenta, potwierdasg
spetnienie przez zastosowanezygka wymaganych wkaiwosci oraz trwaldci, a take
wyniki przeprowadzonych bafla

2.2.2. Materiaty do wykonaniagsk
2.2.2.1. Blachy stalowe zbrojeniazysk elastomerowych

Blachy wewntrzne zbrojenia powinny By wykonane ze stali podvgzonej
wytrzymataci lub rownowanej, ktorej wydtzenie g >18%. Blachy zewgtrzne zbrojenia
mog by¢ wykonane ze stali zwyklej jakoi, ktorej wydhzenie g >18%. Stal powinna
spetnid wymagania Polskiej Normy lub aprobaty techniczne.

Minimalna grubé¢ blach wewstrznych zbrojenia powinna wyn@sk mm. Blachy
wewretrzne powinny b pozbawione ostrych krayzi. Nalery stosowa tylko takie metody
wycinania blach, ktére nie dajskaz, zadzioréw i szorstkich kradzi. Jeeli warstwy
wewretrzne elastomeru mgjgrubgé < 8 mm to minimalna gruldé blach zewntrznych
powinna wynosi 15 mm, a w przypadku warstw grubszych 20 mm.
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2.2.2.2. Elastomer

Elastomer stosowany do wyrobuzysk powinien by wyprodukowany z
kauczuku naturalnego, chloroprenowego ewentualnipolruretanu. Zawartg kauczuku
naturalnego lub chloroprenowego w mieszance powivyrest co najmniej:

— 60% w tazyskach, ktérych G=0,7 MPa,
— 55% w tazyskach, ktérych G=0,9 MPa,
— 50% w tazyskach, ktérych G=1,15 MPa,

gdzie G - modut odksztatcenia postaciowego.

Elastomery na bazie kauczuku powinny énierardg¢ od 50°Sh A do 70° Sh A, na
bazie poliuretanéw twardé od 60° Sh A do 80° Sh A. Twarstopowinna by okreslona wg
metody Shore’a A zgodnie z PN-80/C-04238.

Zaleca s stosowd do tazysk elastomer o twardoi (60£5)°Sh A, zapewniapy
modut odksztatcenia postaciowego G=(%,9,15) MPa.

Do produkcji taysk nie mana stosowa zadnych odpadéw gumowych lub gumy z
odzysku.

Elastomer powinien charakteryzoévaie dobr odporndcia na dziatanie zmiennych
warunkéw atmosferycznych, ozonu, promieniowaniarafitiletowego, olejéw, smaru,
benzyny, soli oraz ekstremalnych temperatur, wykidreksploatowane jestAgsko (od -35°
C do +50°C).

Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru o tward®° Sh A powinny speinéa
wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. WHaciwosci fizyczno-mechaniczne elastomeru o twaail®0° Sh A

Lp. | Cecha Wedtug normy | Jednostkal .o,k | poliuretan

1 | Modut  odksztalceniapn 93/c.04210|  MPa | 0.9:0.15 | 1,2015
postaciowego

2 | Wytrzymala¢ na MPa
rozcigganie: =16 =20
- probki formowane >14 >18
- probki wycinane i i

3 | Wydluzenie przy| PN-93/C-04205 %
zerwaniu: 2425 >300
- probki formowane >375 >250
- probki wycinane

4 | Odksztalcenie trwate po| FN-80/C-04246 % <15 <10
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24 h w temp. 70°C PN-54/C-04253 >30Y
PN-80/C-04290
5 | Wytrzymaldc na| PN-86/C-04254|  kN/m ;g 20
rozdzieranie
6 Odporné¢ na starzenie|
maksymalna zmiang
wartagsci pierwotnej: PN-82/C-04216
—  twarddé °ShA | +5(+100 +5
— wytrzymala¢ na
rozcigganie % +15 +15
— wydtuzenie przy| % +25 +25
zerwaniu
7 Odporné¢ ozonowa:
wydtuzenie 30% przez
96 h w temp. (40+2)°Q,PN-85/C-05015 bez rys bez rys
stezenie 100 pphm
(25 pphm}’

1) dotyczy elastomeru na bazie kauczuku naturalnego

Tablica 2. Wydtaenie i wytrzymaté¢ na rozdzieranie elastomeréw o twadadznej od 60°

W przypadku elastomeréw o innych dopuszczalnycirdeéciach, wymaganiaaste
same, z wyjtkiem minimalnego wydtzenia przy zerwaniu oraz minimalnej wytrzymadona
rozdzieranie. Wymagania wobec tych cech podandlicta2.

Sh A
Twardas¢ elastomeru °Sh 4
Lp. | Cecha Wedtug norm Jednostk
P ug normy 50+5 705
1 | Wydtuwzenie przy
zerwaniu: PN-93/C-04205 %
- probki formowane =450 >300
- probki wycinane >400 >250
2 | Wytrzymaldé  na| p gg/c.04254|  kN/m 27 212
rozdzieranie >5%) >10Y

1) dotyczy elastomeru na bazie kauczuku naturalnego

2.2.2.3. Politetrafluoroetylen (PTFE)

PTFE, z ktorego & wykonane arkusze elementéwizgowych, powinien by
materiatem czystym, bez wypetniaczy, wazej nie przerabianym. Nie dopuszcza si

materiatu regenerowanego. PTFE powinien spéiwanagania podane w tablicy 3.
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Tablica 3. Wymagania wobec PTFE

Lp. Cecha Wymagania normy Jednostka Wirto
2 od 2,14

1 | Gestosé PN-92/C-89035 | g/cn? do 2.20

2 | Wytrzymal@¢ na rozcaganie PN-81/C-89034 MPa >29

3 | Wydluwzenie przy zerwaniu % >300

4 | Twarda¢ PN-80/C-04238 °Sh D >65

2.2.2.4. Kleje

Kleje do hczenia elastomeru ze sidub PTFE ze stallub elastomerem powinny
zapewnia wytrzymatcé¢ zfgcza nie mniejsgniz stabszego ztzonych materiatow.

W przypadku PTFE nalg stosowa tylko kleje termoutwardzalne. Kleje do
przyklejania PTFE do ptyt stalowych powinny zapetvprzyczepné o minimalnej
wytrzymataci na odrywanie 5 N/mm szerada skleiny - w przypadku badadoranych oraz
4 N/mm szeroksxi skleiny - w przypadku badaltugotrwatych.

Kleje do elastomeru powinny dadvavytrzymatcé skleiny medzy elastomerem a
blachy stalows, rowrg co najmniej 7 N/mm szerokai skleiny wg PN-86/C-04254.

Kleje powinny by odporne na dziatanie smardw, czynnikbw atmosferyciz i
biologicznych oraz temperatury, w ktorej eksploaow lgdzie tazysko.

2.2.3. Layska elastomerowe

Nalezy stosowa tozyska elastomerowe, dla ktorych producent gwaranbljes
uzytkowania nie krotszy @i20 lat.

Zastosowane kyska powinny mié powierzchn¢ gwarantujyca przy obcazeniu
osiowym napgzenia dociskowe:
- dla powierzchni taysk nie wikszych nk 1200 crf - nie mniejsze i3 MPa,
- dla powierzchni taysk wickszych n 1200 cn- nie mniejsze 15 MPa.

Przy naciskach mniejszychznokreslono powyej, tozyska powinny by wyposaone
w elementy kotwjce, przy czym nad kyskami nie dopuszczacsnapkzen rozchgajgcych od
obcigzen przekazanych przez 2gsko na podpaet Bolce lubsruby kotwhce powinny by
typu odpornego na drgania.

Zastosowane fyska powinny zapewnta poziome przemieszczenia i obroty
elementow podpieranych, przy dopuszczalnysoik odksztatcenia postaciowego = 0,7
dobranych grubsi warstw elastomeru. W przypadku, gdy odksztalw&lintozyska nie
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spetnia powyszego wymagania, 29sko powinno by zaopatrzone w ugdzenieslizgowe,
zapewniaggce przemieszczenia w oklenych kierunkach, regulowane odpowiednimi
prowadnicami.

Wszystkie odstorte elementy stalowe powinny byykonane ze stali nierdzewnej
lub zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z Rplétrmy.

tozyska po wykonaniu powinny Bytrwale oznakowane przez podanie nazwy
producenta (lub nazwy handlowej) oraz numeru seggni roku produkcji. Numer seryjny
powinien by niepowtarzalny, aby umbwi¢ w razie potrzeby prZéedzenie zapisow
kontrolnych w procesie produkcyjnym. Numer seryjpgwinien by takze widoczny po
ustawieniu tayska na podporze. GoOrna powierzchniayika powinna by wyraznie
oznakowana, a na niej zaznaczone: wiglkdkierunek projektowanego przemieszczenia oraz
osie stuace do ustawienia fyska na podporze (nie dotyczy tazysk elastomerowych bez
stalowych ptyt dociskowych).

2.2.3.1. Ptaskie poduszki lukstay niezbrojone

tozyska w ksztalcie ptaskich poduszek powinny ligrmowane w jednym odcinku
lub mog stanowé pojedynczy element wygly z wczéniej formowanych tém lub piyt.
Wyciecie powinno dawagtadky powierzchng bez uszkodzetermicznych elastomeru.

2.2.3.2. Layska zbrojone

tozyska zbrojone powinny I8y formowane w postaci jednego elementu, pod
cisnieniem i w podwyszonej temperaturze - w przypadku elastomerow cptenowych lub
elementu odlewanego grawitacyjnie - w przypadkuupetanow. Blachy zbrojenia powinny
by¢ catkowicie otulone elastomerem. Minimalna odlégtoniedzy stalowymi blachami
uzbrojenia, a kragdzia boczmn tozyska powinna wynogi4 mm.

2.2.3.3. Przektadki dystansowe w formach

W przypadku stosowania przekfadek dystansowyclewa@apcych wiaciwy odstp
blach stalowych oraz ich otuliny zegtrznej, powinny one spetrianastpujace warunki:

- $rednica otworu pozostawionego na powierzchriysga nie powinna ky wigksza ni
10 mm,

- krawedz otworu nie powinna znajdowasic blizej nz 10 mm od krawdzi blachy
uzbrojenia,

- powierzchnia przekroju otworéw powinnacbsnazliwie minimalna, wzadnym przypadku
ich catkowita powierzchnia nie me przekracza3% sciskanej powierzchni fyska.

2.2.3.4. Klejenie elastomeru

Piyty stalowe przed klejeniem powinnydpozbawione wszelkich zanieczyszeze
ktére naley usur¢ sposobem mechanicznym lub chemicznym. Sklejeribatizi podczas
procesu wulkanizacji.
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2.2.3.5. Uchwyty montawe
tozyska powinny by zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenuoisze

3. Sprzt

Do przygotowania i uleenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki podykko
Wykonawca powinien dysponowazalunkami do zaprawy, mieszalnikiem wolnoobrotowy
paa, szpachj lub innym narzdziem do nakfadania zaprawy ewentualnie apayatiar
wlewania lub tloczenia zaprawy samorozlewne] podrydko z odpowiednim jej
odpowietrzaniem.

Przewiduje s reczne ustawianie fkysk. W przypadku zastosowania zysk
kotwionych koniecznegswiertarki do betonu do wywiercenia otworéw na savoe kotwgce.

4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogdélne wymagania dotygeze transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Przenoszenie, transport i przechowywanie 2gsk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywagyaka powinny by czyste oraz
zabezpieczone od uszkodze mechanicznych, nadmiernej temperatury, opadow
atmosferycznych, zanieczyszéze innych szkodliwych czynnikbw. Poza tym Zska
gumowe powinny b§przechowywane zgodnie z zasadami normy PN-75/@%40

tozyska powinny by pakowane w szczelne skrzynki, z ochyalementow taysk
przed wzajemnym obcieraniem, azakvstrzsami i uderzeniami. Transportzgk powinien
odbywa sie¢ w krytych wagonach kolejowych lub pod plandek skrzyniach samochodow
ciezarowych, zgodnie z obowZujacymi przepisami transportowymi. #gska przed
ustawieniem na podporach powinnytmhronione przed uszkodzeniem.

Materialy do wykonania podlewek powinny doyransportowane i przechowywane
zgodnie z wymaganiami producenta.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-@00 "Wymagania ogoélne".
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5.2. Montaz tozysk
Lozyska powinny by montowane zgodnie z dokumentgpjojektows i ST.

W przypadku braku wystarcaaych danych mina korzystéa z ustalé podanych w
niniejszej specyfikaciji.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
roboty przygotowawcze,
przygotowanie podiea betonowego do moriiatozyska,
utozenie podlewki,
monta tozyska
roboty wykaczeniowe.

ogbhowbdpE

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskaza Inzyniera:

— ustal materialy niezbdne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnas¢, sposbb i termin wykonania robét.

5.4. Ogolne warunki prowadzenia robot

tozyska ruchome powinny Byustawione w ten sposéb, aby pataie neutralne
zajmowaly w temperaturze otoczenia +10°C | w prejqoa obcizenia przsta potovy
obcigzenia ruchomego przgiego w dokumentacji projektowej. Przed ustawienieuyska
nalezy sprawdzt czy temperatura konstrukcji gista w czasie monta tozyska migci sic w
zakresie tolerancji przewidzianych w dokumentacpjgktowej w stosunku do temperatury
+10°C.

tozyska powinny b§ ustawiane na podporach zgodnie z dokumentagjektows, z
uwzgkdnieniem oznaczena wierzchu teyska. Pierwsze lysko powinno zostaustawione
w obecndci przedstawiciela producenta zisk Ilub upowanionego przez niego
przedstawiciela.

W celu wymiany taysk naley zapewnt mazliwos¢ podniesienia ustroju nigsego
mostu, np. za pomaaiszy podporowych. UstawienieAgsk bez zapewnienia sptywu wody z
lozyska i z niszy podporowej jest niedozwolone.

5.5. Ustawianie taysk
tozyska powinny by ustawiane na goedniczcych warstwach zaprawy, ktore &u

jako warstwy wyréwnawcze i poziomyge. Tylko tazyska elastomerowe bez zestnznych
ptyt stalowych, mena ustawia bezpdrednio na powierzchni podpory. Powierzchnia ta
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powinna by czysta, sucha gtadka i pozioma z dopuszczalnychygklami podanymi w pkcie
6.4.
Podlewk mazna wykoné:

a) przez ulgenie gsto plastycznej zaprawy w formie gka i opuszczenie nagitozyska w
ten sposéhze nadmiar zaprawyehzie wycknicty na wszystkich jego bokach,

b) przez wlewanie Ilub tloczenie zaprawy samorozlewnej odpowiednim jej
odpowietrzaniem.

Sposob b) powinien Bystosowany w przypadku agsk z kotwami lub sworzniami czotowo
spawanymi do dolnej piyty kyska. Przed wykonaniem podlewkizisko naley ustawé w
projektowanym potgeniu za pomag klinéw lub innych podkiadek. Niedopuszczalne jest
pozostawienie sztywnych elementéw podzykkiem. Po osgnieciu przez zapraw
wymaganej wytrzymakei, sztywne kliny i podktadki powinny Byusunéte. Naley stosowa
podkiadki i kliny z materiatéwécisliwych. Do tego celu nie nadgpic elastomery, gdy sa
materiatami nigcisliwymi.

tozyska powinny by podsadzane na catej swej powierzchni. Po ich ustaw nie
powinno by pod nimi pustek lub twardszych miejsc. Materiat @Wgkonania podlewki
powinien przenosi przewidziane obgienia bez uszkodae Powierzchnie pod podlewki
powinny by przygotowywane odpowiednio do rodzaju stosowarsgrawy, zgodnie z
zaleceniami producenta zaprawy. Gorna powierzchkaigdej podlewki poza foyskiem
powinna mi¢ spadki na zewgirz tozyska.

Podlewki powinny b§ wykonane z niskoskurczowej zaprawy cementowgjjicowej
lub cementowasywicowej. Przed przygpieniem do wykonania podlewki, beton ciosu
podtazyskowego powinien kynasycony wogl aby unikaé¢ potem jej odgczania z zaprawy.
Nadmiar wody powstaty na powierzchni po wylaniu raapy, powinien by usunety. Jezeli
stosowana jest zaprawa na bazysvicy, to chemiczne wiziwosci zywicy oraz stosunek
zywicy do wypetniaczy powinny by dobrane w ten sposob, aby uzysksadowalaca
konsystengj | czas wjzania, zapewniagy prawidtowe ustawienie hyska w warunkach
budowy. Jeeli zaprawa na bazigywicy ma by w bezpdrednim kontakcie z toyskiem, to
naleey sprawdzé doaswiadczalnie jej obejnos¢ chemiczg wobec materiatu toyska oraz
wspotczynnik tarcia.

Deskowania do zaprawy nie nafeusuwa wczeniej nim zwgze zaprawa. Musi ldy
ono jednak usupie w chwili whczenia tayska do wspotpracy z konstrukchiosics.
Usuwanie deskowania przez jego wypalanie jest piesizczalne.

W przypadku taysk kotwionych, otwory na sworznie kotyge powinny by wiercone
i rozwiercane Srednica otworéw na bolce do kotwienia powinna loy2 mm weksza nk
nominalnasrednica bolca w przypadku mocowaniaysk do elementow stalowychydy
prefabrykatow betonowych oraz o 3 mme¢k&za, w przypadku betonu wylewanego na
budowie.
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5.6. Opuszczanie konstrukcji przsta na tazyska

Opuszczanie konstrukcji mzta na tayska powinno przebieda zgodnie z
dokumentagj projektows. Moze to nasfpi¢c dopiero po oagnieciu przez podsadzk
wymaganej wytrzymakei.

Wszystkie elementy sztywne, przeszkagizajswobodnym ruchom dgska powinny
by¢ usungte.

Konstrukcje przset betonowanych na miejscu madgy¢ wylewane bezpgednio nad
gorm powierzchn tozyska, po jego wikeiwym ustawieniu. W tym przypadku powierzchnia
lozyska oraz prgsta powinny by w bezpdérednim kontakcie, bezzadnych warstw
oddzielajcych. Boczne powierzchniedgsk powinny by zabezpieczone przed zalaniem ich
mas betonowd. W tym celu tagyska mana ostont ptytami styropianowymi lub ngkkimi
ptytami pilsniowymi nasyconymi bitumem i uszczelnionymi gipsem.

W przypadku prgset prefabrykowanych lub stalowych, nalerzewidzi€ podkiadki
wyréwnawcze, zapewnige rownomierngt docisku m¢dzy konstrukcj przesta a goérn
powierzchn tozyska.

Jezeli jest konieczna korekta gdnych posadowienia fyska, to powinna hy ona
przeprowadzona metgdtoczenia lub podbijania dolnej ptytyAgska przy ayciu zaprawy.

5.7. Roboty wykaiczeniowe
Roboty wykaczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektowy i ST. Do

robot wykmczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do
warunkéw budowy obiektu i roboty padkujace.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogtlne
6.2. Badania materiatow
Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien:
a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodrci, aprobaty

techniczne, protokoéty z bafidozysk w wytworni itp.), potwierdzage zgodnét materiatow
z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,
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b) ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdét,
okreslone w pkcie 2 lub przez igniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaNykonawca przedstawi dgnierowi do
akceptaciji.

6.2.1. Badania materiatow naziska

6.2.1.1. Blachy stalowe zbrojeniazysk

Sprawdzenie materiatdbw polega na ustaleniu ichdag@i z wymaganiami pktu
2.2.2.1 na podstawie analizy dostarczonych atebtdwiczych.

6.2.1.2. Elastomer
Warunki ogélne badewtasciwosci elastomeréw obowkuja wg PN-81/C-04200.

Elastomer powinien spetiavymagania podane w pkcie 2.2.2.2, przy czym badani
odporndci ozonowej wymagane jest tylko w przypadku zast@soa nowego elastomeru.
Pozostale badania wyszczegoélnione w tablicach pawinny by wykonywane zarbwno w
przypadku zastosowania nowego elastomeru, jak vppaku kadej partii tazysk.

Badania elastomeru powinny dyprzeprowadzone na specjalnie formowanych
prébkach. Gdyby wymagane byto przeprowadzenie ibadgprébkach wyetych z gotowych
lozysk, to prébki te naley pobierd nastpujaco:

— prébki do wyznaczania twaréid, wytrzymatgci na rozciganie i wydlienie przy
zerwaniu, odporrizi na starzenie, odporé@ ozonowej, powinny by pobierane w ten
sposob, aby jedna z dwochekézych powierzchni probki stanowita ¢z zewretrznej
powierzchni tayska,

— prébki do wyznaczania odksztatcenia trwatego pi@gkaniu powinny b§ pobierane z
obszaru potoonego jak najbliej srodka tazyska,

— prébki wyckte z gotowych taysk powinny spetnia wszystkie wymagania podane w
tablicach 1 i 2. Z gotowych #ysk nie mana uzyska& probek do badania modutu
odksztatcenia postaciowego. Modut ten otrzymugebsidagc kompletne tayska metod
podara w normie PN-S-10060:1998, pkt 3.2.5.3.

6.2.1.3. PTFE

Probki do bada wycicte z arkusza PTFE powinny bybadane w temperaturze
(23+2)°C. Gestas¢ nalery okresla¢ jako sredni z 3 probek. Wytrzymakd na rozciganie i
wydtuzenie powinny by okreslone na 5 probkach. Grulioprobki powinna wynosi (2+0,2)
mm, a szybk& wydtuzenia 50 mm/min. Badanie twardo nalezy przeprowadza na co
najmniej 3 prébkach, dokoryg pomiaru przynajmniej w 10 miejscach (nie mnieinak ni
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w 3 miejscach na jednej probce). Greb@robki do bada twarddgci powinna wynosi co
najmniej 4,5 mm. Pozostate warunki badkreslaja normy wymienione w tablicy 3.

6.2.1.4. Kleje

Wytrzymala¢ klejow powinna by okreslona wg PN-69/C-89300, PN-69/C-89301 i
PN-69/C-89302. Badanie wytrzyméén kleju termoutwardzalnego na odrywanie powinno
by¢ wykonane zgodnie z PN-69/C-89301 na co najmnejobkach niestarzonych.

6.2.2. Tolerancje i odchytki wymiarow#gsk elastomerowych i ich elementéw

Sprawdzenie wymiardw i ksztatltu poszczegolnyafiazozysk naley wykonywa za
pomo@ przyradéw pomiarowych (przymiaru stalowego, szablondw, rkley
promieniomierza, &ownikdéw, liniatu, szczelinomierzy, suwmiarkiruby mikrometrycznej
itp.), zapewniagjcych doktadné¢ jak w punktach pote;.

6.2.2.1. Odchyiki wymiarow zewirznych

Wymiary zewgtrzne tazysk kompletnych powinny zachowadchylenia podane w
tablicy 4.

Tablica 4. Odchyiki wymiaréw zewtrznych tazysk

Odchytki, mm
Rodzaj tayska wymiarow w planie WYSOKGCi
Elastomerowe do wysoko 100mm t ;’ +2
Elastomerowe o wysokoi od 100 mm do 150 mn t ;’ +3
Elastomerowe o wysokoi powyzej 150 mm t ;’ 4

Wysokas¢ catkowita tazyska wyznaczana jest jakeednia arytmetyczna z pomiarow w 4 jego
narazach oraz w osi.

6.2.2.2. Odchytki grubiei elastomerowych warstw wewtnznych i zewgtrznych

Gruba¢ warstw elastomeru jest wyznaczana jakexdnia arytmetyczna z pomiaréw w
4 punktach najwkszej powierzchni tgyska. Punktami tymignaraa - w przypadku taysk
prostokitnych, naréga kwadratu wpisanego w eky - w przypadku taysk okegtych.

Odchyiki grubdci warstw wewstrznych powinny spetntawarunki podane w tablicy

5.
Tablica 5. Odchytki grubiei elastomerowych warstw wewitnznych
Projektowana Grubdai¢ rzeczywista
Lp. grubas¢ warstw | $rednia ,&r",mm | w dowolnym punkcie Uwagi
»U,mm mm
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1 |t<6 (1£0,15)t (10,15)¢r

2 | 6<t<12 (1+0,12)t lub 0,9|  (20,12)&r lub 0,9 decyduje
wartas¢ wieksza
3 | 12<t (1+0,10)t lub 1,5|  (20,10)&r lub 1,5 decyduje

wartas¢ wieksza

Gruba¢ goérnej i dolnej warstwy zewitrznej w lazyskach elastomerowych
uzbrojonych powinna wynosiminimum 2,5 mm. W przypadku warstw grubszych B8j5
mm, obowgzuja odchyiki jak w tablicy 7.

6.2.2.3. Odchytki wymiarowe blach w planie

Dopuszczalne odchytki wymiaréw blach w planie wymo +2 mm, -1 mm. Wielk&
szczeliny okrélonej sposobem podanym w pkcie 6.2.2.4 nie powipreekracza 1%
przekytnej rednicy) lub 1,5 mm (decyduje wagtowicksza).

6.2.2.4. Ptask& powierzchni obeizonej tazyska

Ptaskd¢ okreslana jest przez pomiar szczeliny qoizy spodem poziomnicy,
przytozonej wzdii przelgtnej lub srednicy powierzchni obgrone] tazyska a §
powierzchng. Szczelina ta nie nie przekracza 0,3% przektnej §rednicy) lub 1,5 mm
(decyduje wgksza wartéc). W przypadku powierzchni wypuklej nale sprawdzté, czy
szczeliny na obu kaach poziomnicygrowne i spetniaj powyzsze odchyiki.

6.2.3. Badania to/sk kompletnych
Badania taysk kompletnych powinny liywykonane w wytwaorni i powinny obejmowa

— badania prototypdéw, w celu sprawdzenia zgddnizh z projektem,

— badania podczas produkcji, w celu sprawdzenia,zasfaty uyte wiaciwe materiaty i
procedury technologiczne,

— badania odbiorcze, w celu potwierdzenia tozyska spetniaj wymagania Polskiej
Normy lub aprobaty technicznej; podczas tych hadeog by¢ wykorzystane wyniki
bada prototypow i badawykonywanych podczas produkcji.

Nalezy wykona& przynajmniej jeda petrp sere bada kompletnych na trzech
elementach wybranych losowo z etoci produkcyjnej okoto 1500 dcin

Badanie wiéciwosci kompletnych taysk elastomerowych nate prowadzé w
temperaturze (22)°C, chybaze stanowi inaczej warunki poszczegoélnych rodzajéw hiada
Na powierzchniach zewitrznych toysk elastomerowych nie powinno dywidocznych
statych uszkodze w wyniku jednokrotnego ich obgienia obcizeniem odpowiadagym
stanowi granicznemuzytkowania lub stanowi granicznemusnosci.

Wymagane badania elastomerowychykk kompletnych zostaly wyszczegdlnione i
opisane w PN-S-10060:1998, pkt 3.2.5.3.
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6.2.4. Protokd6t z bada

Z bada tozysk powinien by sporzdzony protokot, ktory powinien zawigra
— opis tazyska i jego numer identyfikacyjny
— wymiary tozyska poddanego badaniom,
— atesty materiatowe,
— daty i czas trwania bafla
— uwagi o stanie toyska po badaniu,
— fotografie z bada
— wyniki pomiaru wszystkich odksztalteprzemieszczei obcigzen,
— wymiary elementéw sktadowychzgska po badaniu,
— powotanie na odpowiednie normy.

6.2.5. Kontrola po dostarczeniuzysk na budow

Na budowie, przed wbudowanienyygka naley skontrolowa i opis& stan tayska,
szczegOlp uwag zwracajc na:

— widoczne uszkodzenia,

— czysta¢ powierzchni zewgtrznych,

— zgodng¢ z dokumentacja projektaw

— oznakowanie na gornej powierzchnizygka i na tabliczce znamionowej (oznaczenie
kierunkéw x iy)

— opakowanie.

6.3. Kontrola usytuowania otworéw do kotwienia pty tozyskowych

Potazenie osi otworéw do kotwienia powinno spethachytki wg PN-88/M-85030.
6.4. Kontrola powierzchni betonowych pod tayskiem

Powierzchnie betonowe do beZpmdniego ustawiania na nich Zisk
elastomerowych, na ptaskiej powierzchnie¢tsy przez taysko, nie powinny odbiegaod
ptaszczyzny poziomej o wee] nz 0,3% - w przypadku oparcia nazisku belek
prefabrykowanych lub stalowych oraz 1% - w przypagkzset betonowanych bezfednio

na tazysku.

Tolerancje poziomu osadzenia dwoch lubeogj tozysk na tej samej podporze
powinny by zgodne z dokumentacja projektaw

6.5. Kontrola ustawienia taysk

Odchylenie ustawienia tysk w planie w stosunku do projektowanego, w praqa
konstrukcji niogcych betonowanych na mokro nie powinno przekr&cdamm, a w
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przypadku pozostatych konstrukcji 2 mm w stosun&uzkczywistego pofenia konstrukcji
po zmontowaniu.

tozyska powinny by ustawione w ten sposobe potazenie ich osi nie powinno
odbieg& wiecej nz £ 3 mm od projektowanego pdenia. Poziom jednego #gska lub
srednie poziomy kilku teysk na dowolnej podporze powinny &€ sie w odchyice
+ 0,0001 sumy diugei sgsiednich przset belki cagtej, ale nie powinny przekracza 5 mm.

Dopuszczalne odchylenie od ptaszczyzny poziomeposy 1:200 w dowolnym
kierunku.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.

Jednostka obmiaru robdét jest 1 szt. (sztuka) wgkego i zamontowanego Zska
okreslonego typu i nénosci.

8. Odbiodr robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne”.

Roboty uznaje siza zgodne z DokumentgcProjektows, Specyfikaci i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatndci

Ogdlne wymagania dotygze podstawy platici podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i transport materiatow do wykonania robot,

— wykonanie rusztowapomocniczych do wykonania robot,

— przygotowanie podiea do osadzeniagska,

— monta tozyska na podporze, w tym ewentualne wykonanie zakoia tazyska,

— regulacg tozyska,

— rozbidrke rusztowa,

— usunkcie materialtdw pomocniczych poza pas drogowy,

— wykonanie niezédnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfijkac

10. Przepisy zwazane

PN-93/C-04210 Guma i elastomery plastyczne - Ozrdaez modutu przy
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PN-93/C-04205

PN-80/C-04246

PN-54/C-04253

PN-80/C-04290

PN-86/C-04254

PN-82/C-04216

PN-85/C-05015

PN-92/C-89035

PN-81/C-89034

PN-80/C-04238
PN-88/M-85030
PN-81/C-04200
PN-S-
10060:1998
PN-69/C-89300
PN-69/C-89301

PN-69/C-89302

PN-75/C-94099

sciskaniu oraz wytrzymakei polgczenia z plytkami z
materiatdw sztywnych - Metod&inania czterech powierzchni

Guma - Oznaczanie $glaosci wytrzymatagciowych przy
rozciganiu

Guma - Oznaczanie relaksacji ¢yagoia przy sciskaniu w
podwyzszonej temperaturze

Guma - Oznaczanie odksztatceniagmigianiu.
Guma - Oznaczanie trwatego odksztetqazysciskaniu

Guma - Oznaczanie wytrzynetma rozdzieranie

Guma - Oznaczanie odpéchma przyspieszone starzenie w

powietrzu o podwyszonej temperaturze za pomoemian
wiasciwosci fizycznych

Guma - Oznaczanie odpécnona dziatanie ozonu w
warunkach wydhaen statycznych

Tworzywa sztuczne - Metody oznaczapstasci | gestasci
wzglednej tworzyw nieporowatych

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie ceghlrzymataciowych
przy statycznym rozgganiu.

Guma - Oznaczanie twanilonetoda Shore’a.
Kotki - Wymagania i badania.

Guma - Ogllne wytyczne wykonywaniaahawtasciwosci
fizycznych.

Obiekty mostowe. tyska. Wymagania i metody bada
Kleje do metali - Oznaczanie wytrzip$@ nascinanie.
Kleje do metali - Oznaczanie wytrzp$a na odrywanie.
Kleje do metali - Oznaczanie wytrzip$@ na oddzieranie.

Wyroby gumowe - Wytyczne przechowyaan

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjraa 30 maja 2000 r.
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w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odjEra obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Zalecenia dotyce tazyskowania obiektbw mostowych oraz kontrolizysk podczas
eksploatacji opracowane przez IBDIM w 2005 r.
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